
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสำรประกอบผลกำรปฏิบตัติำมมำตรกำรป้องกนั แกไ้ข  

และลดผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 

  

ภำคผนวกท่ี 6 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.1 เอกสำรกำรออกแบบและตดิตั้ง Canopy Hood 

บริเวณเหนือเตำหลอมเพิ่มเตมิ 
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6.2 เอกสำรแสดงขั้นตอนกำรท ำงำน 

และประสิทธิภำพของระบบ Dust Collector 

 

 

 

 

  







 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.3 เอกสำรแจง้เหตขุดัขอ้งกำรรำยงำนผลกำรตรวจวดักำ๊ซแบบอตัโนมตั ิ

(CEMs) 
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Kritsada Wanrareun

From: Kritsada Wanrareun
Sent: Wednesday, November 22, 2023 4:54 PM
To: 'mtptaphut@ieat.mail.go.th'; 'ieat.mtpie@gmail.com'; 'emcc.ieat@gmail.com'
Cc: Warin Ngamkaroon; Thanida Miss. Payukkin; Pattara Chaihongsa; chayodom 

chaimee; Poonpong Kaewjek [IT]
Subject: RE: แจง้ปัญหาการรายงานคณุภาพอากาศจากปลอ่งระบายอากาศแบบ

อตัโนมตั ิ(CEMs Online) ครบั

เรยีน เจา้หนา้ทีѷ EMCC ครับ.... 
 
จากทีѷ บรษัิท ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) ไดแ้จง้
เหตขุัดขอ้ง ของการรายงานคุณภาพอากาศผ่านระบบ CEMs ซึѷงสง่ผลใหไ้ม่
สามารถรายงานคา่ไดต้ั Ѹงแต ่วันทีѷ 13 พ.ย.2566 นัѸน  
 
สาเหต ุ: เกดิจาก OS windows ในคอมพวิเตอรส์ําหรับใชร้ายงานงานระบบ CEMs 
เทา่นัѸน ถกูไวรัส Ransomware  เขา้รหัสไฟรข์อ้มลูทั Ѹงหมดของเครืѷองทําใหไ้ม่
สามารถใชง้านโปรแกรมในเครืѷองไดทั้Ѹงหมด (ทกุ files ในเครืѷอง รวมถงึ license 
และการตั Ѹงคา่ config ของโปรแกรม Envidas ดว้ย) 
 
การแกไ้ขเบืѸองตน้ : ทางบรษัิทฯ ไดท้ดลองใช ้harddisk ตัวใหม ่มาลงโปรแกรม 
เเละเซ็ตเครืѷองใหม ่แตป่รากฎวา่ไมส่ามารถใชง้านได ้จงึไดห้ยดุดําเนนิการแกไ้ข
เบืѷองตน้ไป เพราะเกรงวา่หากเปิดการเชืѷอมตอ่เพืѷอดําเนนิการแกไ้ขตอ่ จะเกดิการ
แพรก่ระจายของ Ransomware ซึѷงจะสง่ผลใหค้วามเสยีหายขยายวงกวา้งขึѸนเป็น
อยา่งมาก 
 
การดําเนนิการแกไ้ข ปัจจบุัน : ทางบรษัิทฯ ไดห้ารอืแนวทางดําเนนิการแกไ้ข กบั
หน่วยงานภายในและภายนอก ซึѷงในเบืѸองตน้มแีนวโนม้ว่าจะตอ้งแกไ้ขระบบ CEMs 
ของโรงงานใหม ่การทดสอบระบบ network ภายในบรษัิท จัดหาชดุคอมพวิเตอร์
(ใหม)่ และ license(ใหม)่ ของโปรแกรมทีѷใชเ้ชืѷอมตอ่สัญญาณ รายงานคา่ไปยัง 
EMCC กนอ. ตอ่ไป 
 
ทั ѸงนีѸ ในระหวา่งดําเนนิการแกไ้ข ทางบรษัิทฯ จะแจง้ผลการตรวจวัดโดยบรษัิท
ภายนอกตามมาตรการใน EIA  และ รายงานความคบืหนา้ของการดําเนนิการแกไ้ข 
เป็นระยะๆ 
 
กําหนดแกไ้ขแลว้เสร็จ : เบืѸองตน้ภายใน 28 ก.พ. 2567 
 
จงึเรยีนมาเพืѷอโปรดทราบครับ 
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Best regards, 
Kritsada Wanrareun 

Senior Section Manager - Environmental Management Section 
Tata Steel Manufacturing (Thailand) Public Company Limited – SCSC Plant  
No.1 Road I-7, Map Ta Phut Industrial Estate, Ampher Muang, Rayong 21150 Thailand  
Tel: +66 3868 3968 Ext 721 I Mobile:+668 0570 7979 
kritsadaw@tatasteelthailand.com l http://www.tatasteelthailand.com   

 
 
From: Kritsada Wanrareun  
Sent: Tuesday, November 14, 2023 21:13 
To: mtptaphut@ieat.mail.go.th; ieat.mtpie@gmail.com; emcc.ieat@gmail.com 
Cc: Warin Ngamkaroon <warinn@tatasteelthailand.com>; Thanida Miss. Payukkin 
<thanidap@tatasteelthailand.com>; Pattara Chaihongsa <pattarac@tatasteelthailand.com> 
Subject: แจง้ปัญหาการรายงานคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศแบบอตัโนมตัิ (CEMs Online) ครับ 
 
เรียน เจา้หนา้ทีÉ EMCC ครบั.... 
 
ตามทีÉ บรษิัท ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) ไดด้าํเนินการติดตัÊงระบบรายงานคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ

แบบอตัโนมติั (CEMs Online) และไดด้าํเนินการรายงานผลมาอยา่งต่อเนืÉอง กระทัÉง วนัทีÉ 13 พฤศจิกายน 2566 ไดต้รวจพบว่า 

ระบบขาดการเชืÉอมต่อและรายงานผล ทีมงานผูร้บัผิดชอบ ไดท้าํการเขา้ตรวจสอบ  
 
เบื Êองตน้พบปัญหา โปแกรม Envidas ใชง้านไม่ได ้(Error : Database SQL Server failed) 
 
สาเหต ุ: เกิดจาก windows ถกู  ไวรสั Ransomware  เขา้รหสัไฟรข์อ้มลูทัÊงหมดของเครืÉองทาํใหโ้ปรแกรมใชง้านไม่ได ้
 
การแกไ้ขเบื Êองตน้ : จะตอ้งใช ้harddisk ตวัใหม่ มาลงโปรแกรม เเละเซ็ตเครืÉองใหม่ ต่อไป 
 
ทัÊงนีÊ ทางบรษิัทฯ จะแจง้ความคบืหนา้ในการซ่อมแซมแกไ้ขต่อศนูย ์EMCC สาํนกังานนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ ต่อไปครบั 
 
 
Best regards, 
Kritsada Wanrareun 

Senior Section Manager - Environmental Management Section 
Tata Steel Manufacturing (Thailand) Public Company Limited – SCSC Plant  
No.1 Road I-7, Map Ta Phut Industrial Estate, Ampher Muang, Rayong 21150 Thailand  
Tel: +66 3868 3968 Ext 721 I Mobile:+668 0570 7979 
kritsadaw@tatasteelthailand.com l http://www.tatasteelthailand.com   
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6.4 เอกสำรกำรแจง้ซ่อมบ ำรุงเครื่องตรวจวดัคณุภำพอำกำศจำกปล่อง 

ระบำยอำกำศแบบอตัโนมตั ิ(CEMs) 
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6.5 คู่มือขั้นตอนกำรท ำงำน กำรควบคมุ ดแูล บ ำรุงรกัษำระบบบ ำบดัอำกำศ 

 

 

 

 

  



 

 
 

 รหสั PM-MT 09 แผ่นท่ี 1/5 

 เอกสารชุดท่ี 2 

การควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ 
แกไ้ขครั้งท่ี 0 

ประกาศใชว้นัท่ี 1 ส.ค. 60 

 

                                                                                     เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

 คู่มือขั้นตอนการท างาน 

 ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมติั 

     ( ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบ ารุง )        ( ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบ ารุง ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ 
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 รหสั PM-MT 09 แผ่นท่ี 2/5 

 เอกสารชุดท่ี 2 

การควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ 
แกไ้ขครั้งท่ี 0 

ประกาศใชว้นัท่ี 1 ส.ค. 60 

 

                                                                                     เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

 คู่มือขั้นตอนการท างาน 

1. นโยบาย 

ดคูู่มือคุณภาพ ส่ิงแวดลอ้ม และอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ขอ้ 

7.1.3 โครงสรา้งพ้ืนฐาน  

8.1 การวางแผนและการควบคุมการด าเนินงาน  

 

2. วตัถุประสงค ์

เพ่ือใชเ้ป็นแนวทางในการควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพจาก

การด าเนินกิจกรรม ผลิตภณัฑ ์หรือการบริการของบริษัทฯ ท่ีมีผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

 

3. ขอบข่าย 

ครอบคลุมถึงการควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ ซ่ึงประเด็นดา้นส่ิงแวดลอ้ม ทั้งในภาวะ

ปกติ ภาวะผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน ทั้งท่ีสามารถควบคุมไดโ้ดยตรงหรือโดยออ้มในกิจกรรม ผลิตภณัฑ ์ หรือ

การบริการ ท่ีอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มทั้งหมดในกระบวนการผลิต กระบวนการซ่อมบ ารุง และ

กระบวนการบริหาร  

 

4. ค าจ  ากดัความ 

- ผจผ.ลล. หมายถึง   ผูจ้ดัการแผนกหลอมเหล็ก 

- ผจส.ลท หมายถึง   ผูจ้ดัการส่วนผลิตเหล็กแท่ง 

- ผจส.ซบ. หมายถึง ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบ ารุง 

- ผจผ.วผ. หมายถึง ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบ ารุง 

    - QSHE-MR   หมายถึง   ตวัแทนฝ่ายจดัการ 

- หก.ลท. หมายถึง หวัหนา้กะประจ าส่วนผลิตเหล็กแท่ง 

 

5. เอกสารอา้งอิง 

   - PM-MT 01  การบ ารุงรกัษาป้องกนัตามก าหนดระยะเวลา 

   - PM-MT 02  การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 

   - PM-SC 16       การติดต่อส่ือสาร 

   - WI-MT-FP 01  การ Start Fan Motor, โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1,2 

   - WI-MT-FP 02            การดแูล รกัษา Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

   - WI-MT-FP 03            การแกไ้ขระบบ บ าบดัอากาศ 

   - WI-SP-EF 01            การอารค์หลอมละลายเศษเหล็กโดยใชพ้ลงังานไฟฟ้าแรงสงู 

 

 



 

 
 

 รหสั PM-MT 09 แผ่นท่ี 3/5 

 เอกสารชุดท่ี 2 

การควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ 
แกไ้ขครั้งท่ี 0 

ประกาศใชว้นัท่ี 1 ส.ค. 60 

 

                                                                                     เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

 คู่มือขั้นตอนการท างาน 

6. บนัทึก 

       - FO-MT-FP 01  แผนงานดแูลรกัษาระบบบ าบดั 

 - FO-MT-FP 02      ตารางการตรวจสอบรอยรัว่ของฝากล่อง Fume 1 

    - FO-SC-CP 01      ใบขอ้เสนอแนะ/ขอ้รอ้งเรียน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 รหสั PM-MT 09 แผ่นท่ี 4/5 

 เอกสารชุดท่ี 2 

การควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ 
แกไ้ขครั้งท่ี 0 

ประกาศใชว้นัท่ี 1 ส.ค. 60 

 

                                                                                     เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

 คู่มือขั้นตอนการท างาน 

7. ขั้นตอนการท างาน 

7.1 การควบคุมเคร่ืองจกัร   

7.1.1 การ Start Fan Motor ,โซ่ล าเลียงและระบบ Purge Fume 1,2 

7.1.1.1 หก.ลท. จะแจง้ใหพ้นักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย เป็น

ผูด้ าเนินการ 

7.1.1.2 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ด าเนินการ Start Fan 

Motor,โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1 , 2 (WI-MT-FP 01)  

7.1.1.3 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ตรวจสอบวา่ระบบท างาน

หรือไม ่ถา้ท างาน ใหด้ าเนินการตามขอ้ 7.1.1.5 

7.1.1.4 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ด าเนินการแกไ้ข เมื่อ

แกไ้ขเสร็จใหท้ าตามขัน้ตอน7.1.1.5 ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หแ้จง้ซ่อมบ ารุง ตามขัน้ตอนการซ่อม

บ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

7.1.1.5 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย แจง้ หก.ลท. ด าเนินการ

ผลิต 

7.1.2  การล าเลียงฝุ่นจาก Bag House 

7.1.2.1 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย จะด าเนินการล าเลียงฝุ่น

จาก Bag House1และ Bag house 2 ไปยงัระบบล าเลียงขึ้ นไปยงั Silo ของ Pelletizer 

ด าเนินการคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การ Start Fan Motor,โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1 

, 2 (WI-MT-FP 01) หวัขอ้ท่ี 7.2  

7.1.2.2 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย ตรวจระบบล าเลียงฝุ่นอยูใ่น

สภาพใชง้านปกติ หรือไม ่ถา้ปกติด าเนินการขอ้ 7.1.2.4  

7.1.2.3 ถา้มีปัญหาเช่น โซ่ล าเลียงไมห่มุนเน่ืองจากโซ่ขาด, โซ่ล าเลียงไมห่มุน มีปัญหาใหท้ าการ

แกไ้ข ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หแ้จง้ซ่อมบ ารุงตามการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

7.1.2.4 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย ท าการเคลียรฝุ่์นประจ าวนั 

เมื่อฝุ่นใน Bag house หมด ใหปิ้ดระบบล าเลียง ด าเนินการคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การ Start 

Fan Motor,โซ่ล าเลียง และระบบ Purge Fume 1 , 2 (WI-MT-FP 01) หวัขอ้ท่ี 7.2 

7.2  การบ ารุงรกัษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) 

7.2.1  ผจผ.วผ. หรือผูไ้ดร้บัมอบหมาย ประสานงานกบั ผจผ.ลล.และ ผจผ.ซก. จดัท าแผนงานดแูลรกัษา

ระบบบ าบดั    บนัทึกลงในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) พรอ้มลงนามผูจ้ดัท า ส่งรายละเอียด

ทั้งหมดท่ีบนัทึกลงในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) ให ้ผจส.ซบ. เพ่ือพิจารณา    

7.2.2  ผจส.ซบ พิจารณาตรวจสอบขอ้มลูพรอ้มลงนามอนุมติั ตามแผนงานดแูลรกัษาระบบบ าบดั        ใน

แบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) ถา้ไมเ่ห็นชอบส่งกลบัคืน ผจผ.วผ. หรือผูไ้ดร้บัมอบหมาย   

ด าเนินการใหมต่าม  ขอ้   7.2.1 

 



 

 
 

 รหสั PM-MT 09 แผ่นท่ี 5/5 

 เอกสารชุดท่ี 2 

การควบคุม ดแูล บ ารุงรกัษาระบบบ าบดัอากาศ 
แกไ้ขครั้งท่ี 0 

ประกาศใชว้นัท่ี 1 ส.ค. 60 

 

                                                                                     เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

 คู่มือขั้นตอนการท างาน 

7.2.3   ผจผ.วผ. ส าเนา แผนงานดแูลรกัษา ระบบบ าบดัอากาศ ในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01)ให ้

QSHE-MR, ผจส.ลท., ผจส.ซบ เพ่ือรบัทราบและด าเนินการจดัท าตาม แผนงานดแูลรกัษาระบบ

บ าบดั ในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) 

7.3 การด าเนินงานตามแผนงาน  

7.3.1 เมื่อถึงระยะเวลาในการด าเนินการ ผจผ.วผ. จะแจง้ใหพ้นักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume 

Plant)จะด าเนินงานตามแผนงานดแูลรกัษาระบบ (FO-MT-FP 01)  

7.3.2 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)จะปฏิบติัตามขัน้ตอนการท างานการดแูลรกัษา Fume 

Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น (WI-MT-FP 02) 

7.3.3 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)ด าเนินการตรวจสอบถา้พบ ถา้พบส่ิงผิดปกติให้

ด าเนินการแกไ้ข  ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หท้ าตาม การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

7.3.4 ผจผ.วผ. ท าการ Update แผนงานดแูลรกัษาระบบ (FO-MT-FP 01) ภายในวนัท่ี 15 ของเดือน

ถดัไป 

7.4   แกไ้ขเม่ือเกิดภาวะผิดปกติ (Abnormal) 

7.4.1 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)หรือพนักงานหลอมเหล็กไดร้บัแจง้จากหน่วยงาน

ภายใน หรือไดร้บัภายนอกเช่นบริษัทขา้งเคียง เช่น BST หรือ Bayer   

7.4.2 ใหป้ฏิบติัตามคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การติดต่อส่ือสาร (PM-SC 16) 

7.4.3   ใหป้ฏิบติัตามคู่มือปฏิบติังานเร่ือง การแกไ้ขระบบ บ าบดัอากาศ (WI-MT-FP 03)  

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.6 ตำรำงขอ้มูลอำยุถุงกรองฝุ่ น (Fume#1 และ Fume#2) 

 

 

 

 

 

  



ตารางขอ้มูลถุงกรองฝุ่ น Fume 1

เดือน 9 zone1 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 5420 ครั้งท่ีแลว้ 5040 17 zone1 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 8474 ครั้งท่ีแลว้ 8094 5 zone1 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 2533 ครั้งท่ีแลว้ 2153

กค. 9 zone2 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 4925 ครั้งท่ีแลว้ 4545 17 zone2 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 8474 ครั้งท่ีแลว้ 8094 2 zone2 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 875 ครั้งท่ีแลว้ 495

31-12-2024

ZONE # 1 ZONE # 2 ZONE # 3

เปล่ียนครั้ง เปล่ียนครั้ง เปล่ียนครั้ง เปล่ียนครั้ง เปล่ียนครั้ง เปล่ียนครั้ง

เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด

1A 15.6 7,367 27-09-2022 AVG(heat) 1B 15.6 7,367 27-09-2022 1A 15.6 7,356 28-09-2022 1B 15.6 7,356 28-09-2022 1A 17.8 8,452 25-07-2022 1B 17.8 8,452 25-07-2022

2A 15.6 7,367 27-09-2022 4,899 2B 15.6 7,367 27-09-2022 2A 15.6 7,356 28-09-2022 2B 15.6 7,356 28-09-2022 2A 13.1 6,244 11-12-2022 2B 13.1 6,244 11-12-2022

3A 15.6 7,367 27-09-2022 AVG(%) 3B 15.6 7,367 27-09-2022 3A 15.6 7,356 28-09-2022 3B 13.1 6,244 11-12-2022 3A 13.1 6,244 11-12-2022 3B 13.1 6,244 11-12-2022

4A 9.6 4,762 27-03-2023 52% 4B 13.2 6,244 10-12-2022 4A 13.2 6,244 10-12-2022 4B 13.2 6,244 10-12-2022 4A 13.1 6,244 11-12-2022 4B 13.1 6,244 11-12-2022

5A 9.6 4,762 27-03-2023 5B 13.2 6,244 10-12-2022 5A 13.2 6,244 10-12-2022 5B 6.5 3,326 27-06-2023 5A 13.1 6,244 11-12-2022 5B 13.1 6,244 11-12-2022

6A 9.6 4,762 27-03-2023 6B 6.6 3,335 26-06-2023 6A 6.6 3,335 26-06-2023 6B 6.5 3,326 27-06-2023 6A 13.1 6,244 11-12-2022 6B 13.1 6,244 11-12-2022

7A 9.2 4,536 07-04-2023 7B 6.6 3,335 26-06-2023 7A 6.6 3,335 26-06-2023 7B 4.6 2,304 23-08-2023 7A 13.1 6,244 11-12-2022 7B 13.1 6,244 11-12-2022

8A 9.2 4,536 07-04-2023 8B 6.6 3,335 26-06-2023 8A 6.6 3,335 26-06-2023 8B 4.6 2,304 23-08-2023 8A 13.1 6,244 11-12-2022 8B 13.1 6,244 11-12-2022

9A 9.2 4,536 07-04-2023 9B 7.7 3,797 22-05-2023 9A 6.6 3,335 26-06-2023 9B 4.6 2,304 23-08-2023 9A 13.1 6,244 11-12-2022 9B 13.1 6,244 11-12-2022

10A 9.2 4,536 07-04-2023 10B 7.7 3,797 22-05-2023 10A 6.5 3,316 28-06-2023 10B 3.0 1,356 10-10-2023 10A 17.8 8,452 25-07-2022 10B 17.8 8,452 25-07-2022

11A 8.1 3,942 12-05-2023 11B 7.7 3,797 22-05-2023 11A 6.5 3,316 28-06-2023 11B 3.0 1,356 10-10-2023 11A 17.8 8,452 25-07-2022 11B 17.8 8,452 25-07-2022

12A 8.1 3,942 12-05-2023 12B 7.7 3,797 22-05-2023 12A 4.6 2,304 23-08-2023 12B 3.0 1,356 10-10-2023 12A 17.8 8,452 25-07-2022 12B 17.8 8,452 25-07-2022

13A 8.1 3,942 12-05-2023 13B 2.4 944 30-10-2023 13A 4.6 2,304 23-08-2023 13B 3.0 1,356 10-10-2023 13A 17.8 8,452 25-07-2022 13B 17.8 8,452 25-07-2022

14A 8.1 3,942 12-05-2023 14B 2.4 944 30-10-2023 14A 4.6 2,304 23-08-2023 14B 3.0 1,356 10-10-2023 14A 2.3 944 31-10-2023 14B 17.8 8,452 25-07-2022

15A 2.4 944 30-10-2023 15B 2.4 944 30-10-2023 15A 4.6 2,304 23-08-2023 15B 2.3 944 31-10-2023 15A 19.6 9,225 01-06-2022 15B 19.6 9,225 01-06-2022

16A 2.4 944 30-10-2023 16B 2.4 944 30-10-2023 16A 4.6 2,304 23-08-2023 16B 2.3 944 31-10-2023 16A 19.6 9,225 01-06-2022 16B 19.6 9,225 01-06-2022

17A 2.4 944 30-10-2023 17B 2.4 944 30-10-2023 17A 4.6 2,304 23-08-2023 17B 2.3 944 31-10-2023 17A 19.6 9,225 01-06-2022 17B 19.6 9,225 01-06-2022

18A 2.4 944 30-10-2023 18B 2.4 944 30-10-2023 18A 4.6 2,304 23-08-2023 18B 2.3 944 31-10-2023 18A 19.6 9,225 01-06-2022 18B 19.6 9,225 01-06-2022

หมายเหตุ - ม.ค. 2554 ทดลองอายุถุงกรอง จาก 8,000 Heat เป็น 9,500 Heat เน่ืองจากปรบัปรุงเคร่ืองจกัร

     อำยุถุงกรอง 0 - 5000 Heat มีสภำพดี

     อำยุถุงกรอง 5000 - 8000 Heat มีสภำพพอใช้

     อำยุถุงกรองมำกกว่ำ 8000 Heat มีสภำพไม่ดี ตอ้งเตรียมของเปล่ียนใหม่ ตำมอำยุ

อายุ
ช่อง

อายุ
ช่อง ช่อง ช่อง ช่อง ช่อง

อายุ อายุ อายุ อายุ



ตารางขอ้มูลถุงกรองฝุ่ น Fume 2

เดือน 9 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 4950 ครั้งท่ีแลว้ 4570

กค. 2 จ ำนวน Heat 380 Heat สะสม 875 ครั้งท่ีแลว้ 495

31-12-2024

ZONE#1 ZONE#2
ช่อง

อายุ เปล่ียนครั้ง
ช่อง

อายุ เปล่ียนครั้ง

เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด

1A 17.7 8,442 26-07-2022 AVG(heat) 10A 6.5 3,316 28-06-2023

1B 6.5 3,316 28-06-2023 4,074 10B 6.5 3,316 28-06-2023  

2A 6.5 3,316 28-06-2023 AVG(%) 11A 7.7 3,797 22-05-2023

2B 6.5 3,316 28-06-2023 48% 11B 7.7 3,797 22-05-2023

3A 9.6 4,762 27-03-2023 12A 9.6 4,762 27-03-2023

3B 9.6 4,762 27-03-2023 12B 9.6 4,762 27-03-2023

4A 9.2 4,536 07-04-2023 13A 7.7 3,797 22-05-2023

4B 13.2 6,244 08-12-2022 13B 8.1 3,942 12-05-2023

5A 13.2 6,244 08-12-2022 14A 13.2 6,244 09-12-2022

5B 13.2 6,244 08-12-2022 14B 13.2 6,244 09-12-2022

6A 15.7 7,379 26-09-2022 15A 13.2 6,244 09-12-2022

6B 15.7 7,379 26-09-2022 15B 15.7 7,379 26-09-2022

7A 2.3 944 01-11-2023 16A 15.7 7,379 26-09-2022

7B 2.3 944 01-11-2023 16B 2.3 944 01-11-2023

8A 3.0 1,356 10-10-2023 17A 3.0 1,356 10-10-2023

8B 3.0 1,356 10-10-2023 17B 3.0 1,356 10-10-2023

9A 3.9 1,875 14-09-2023 18A 3.9 1,875 14-09-2023

9B 3.9 1,875 14-09-2023 18B 3.9 1,875 14-09-2023

หมายเหตุ - ม.ค. 2554 ทดลองยืดอายุถุงกรอง จาก 8,000 Heat เป็น 9,500 Heat เน่ืองจากปรบัปรุงเคร่ืองจกัร

     อำยุถุงกรอง 0 - 5000 Heat มีสภำพดี

     อำยุถุงกรอง 6000 - 7000 Heat มีสภำพพอใช้

     อำยุถุงกรองมำกกว่ำ 8000 Heat มีสภำพไม่ดี ตอ้งเตรียมของเปล่ียนใหม่ ตำมอำยุ



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.7 เอกสำรกำรแตง่ตั้งผูจ้ดักำรส่ิงแวดลอ้ม ผูค้วบคมุระบบบ ำบดัมลพิษ 

และผูป้ฏิบตังิำนระบบบ ำบดัมลพษิ 

 

 

 

 

 

 

  



thaksapron
Text Box



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.8 แผนงำนดูแล รกัษำ ระบบบ ำบดัอำกำศ ประจ  ำปี 2566 

 

 

 

 

 

  



  แกไ้ขครั้งท่ี 0

  แผ่นท่ี 1/1

ความถ่ี

(ครั้ง)

ระบบบ ำบดัอำกำศ

กำรวดัคำ่ Diff Fume 1, 2 ผจผ.วผ/ผจผ.สล. ทุกวนั

กำรตรวจระบบโซ่ล ำเลียง Fume 1,2 ผจผ.วผ ทุกสปัดำห์

ท ำควำมสะอำดท่อของระบบ Diff Fume 1,2 ผจผ.วผ ทุกเดือน

กำรตรวจวดัฝุ่นละอองตำม EIA (ปล่อง, บริเวณจุดท ำงำน) ผจผ.สล. ทุก 3 เดือน

กำรตรวจสอบเคร่ืองจกัรตำม Job Plan Fume 1 ผจผ.วผ ทุก 3 เดือน

กำรตรวจสอบเคร่ืองจกัรตำม Job Plan Fume 2 ผจผ.วผ ทุก 3 เดือน

กำรตรวจสภำพหลงัคำ SP ผจผ.วผ 6 เดือน

ตรวจรอยรัว่ของฝำครอบถุงกรอง Baghouse 1 ผจผ.วผ 6 เดือน

ตรวจวดั Flow rate Fume 1,2 ผจผ.สล. 6 เดือน

ตรวจสภำพรัว่ / ตนั ท่ีท่อ Duct ดำ้นบน ผจผ.วผ 1 ปี

กำรเปล่ียนถุงกรอง Fume 2 ผจผ.วผ 8,500 H.

กำรเปล่ียนถุงกรอง Fume 1 ผจผ.วผ 9,500 H.

แผนการด าเนินงาน / เลขอารบิค

ผลการด าเนินงาน / เลขไทย

ผูจ้ดัท า ผจผ.วผ. ผูต้รวจสอบ ผจส.ซบ. 

วนัท่ี                /               / วนัท่ี              /              /

FO-MT-FP 01 (0-15/08/57) ตน้ฉบบั  :  ผจผ.วผ.

ก.ค. ธ.ค. ผูด้ าเนินการส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย.

แผนงานดแูล รกัษา ระบบบ าบดั

ประจ  าปี 2566

รายละเอียด ผูร้บัผิดชอบ ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย.

พนักงานซ่อมบ ารุง/พนักงานส่ิงแวดลอ้ม

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานส่ิงแวดลอ้ม

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานส่ิงแวดลอ้ม

พนักงานซ่อมบ ารุง

พนักงานซ่อมบ ารุง



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.9 คู่มือกำรปฏิบตังิำน กำรแกไ้ขระบบบ ำบดัอำกำศ 

 

 

 

 

 

  



 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 1/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

ผู้ตรวจสอบ ผู้อนมุตั ิ
( ผู้จดัการแผนกวางแผนซอ่มบ ารุง ) (ผู้จดัการสว่นซอ่มบ ารุง ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ  
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 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 2/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

 
1.วัตถุประสงค์ 

 เพ่ือใช้เป็นแนวทางการปฏิบตัใินการดแูล แก้ไขปัญหาระบบบ าบดัอากาศ 
 
2. ผู้ปฏิบัตงิาน    

ส าหรับ พนกังานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) ,พนกังานหลอมเหล็ก หรือผู้ได้รับมอบหมาย 
 
3. ค าจ ากัดความ  
 - หก.ลท.        หวัหน้ากะประจ าสว่นผลิตเหล็กแทง่ 
  
4. สิ่งท่ีเก่ียวข้อง (เคร่ืองมือ/อุปกรณ์/วัสดุ/วัตถุดบิ)  

ล าดบั รายการ จ านวน ชนิด/แบบ 
- - - - 

    
 
5. เอกสารอ้างอิง 

- PM-MT 02               การซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร 
  - WI-SP-EF 01                 การอาร์คหลอมละลายเศษเหล็กโดยใช้พลงังานไฟฟ้าแรงสงู 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 3/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

6. วิธีปฏิบัตงิาน  
6.1 กรณีฝุ่ นออกหลงัคา พนกังานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) หรือพนกังานหลอมเหล็กเม่ือได้รับแจ้งหรือ
ตรวจพบวา่ฝุ่ นออกหลงัคาให้ดรวจเช็คดงันี ้ 

6.1.1 Motor Fan trip 
6.1.1.1 กรณี Motor Fan ของ Fume 1 trip 1 ตวั แจ้ง หก.ลท. เพ่ือปฏิบตัติามคูมื่อปฏิบตังิาน เร่ือง

การอาร์คหลอมละลายเศษเหล็กโดยใช้พลงังานไฟฟ้าแรงสงู (WI-SP-EF 01) จากนัน้แจ้ง
พนกังานซอ่มบ ารุงด าเนินการแก้ไขตาม คูมื่อการปฏิบตังิาน เร่ืองการซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร 
(PM-MT 02) 

6.1.1.2 ถ้า Motor Fan Fume 1 trip 2 ตวั หรือ Motor Fan Fume 2 trip 1 ตวั ให้หยดุผลิต แจ้ง
พนกังานซอ่มบ ารุงด าเนินการแก้ไขตาม คูมื่อการปฏิบตังิาน เร่ืองการซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร 
(PM-MT 02) 

6.1.1.3    ถ้า Motor Fan ไม ่trip ให้ปฏิบตัติามข้อ 6.1.2 

6.1.2  คา่ Pressure Diff ของ Fume 1และ Fume 2 “ 280 mm. H2O” เป็นเวลา 30 นาทีตดิตอ่กนั ปฏิบตัดิงันี ้ 

6.1.2.1 ตรวจสอบ Pressure ลมในระบบ ถ้า Pressure ลม  5 Bar ให้แจ้งพนกังานสถานีจา่ยน า้-
ลม ท าการ Start Air Compressor เพิ่ม และให้ท าการตรวจสอบพร้อมทัง้แก้ไขระบบลมให้
อยูใ่นภาวะปกต ิ ถ้าแก้ไขไมไ่ด้ให้ด าเนินการตามคูมื่อขัน้ตอนการท างานการซอ่มบ ารุง
เคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

6.1.2.2 ถ้า Pressure ลมในระบบปกต ิ 5 Bar ให้พนกังานหลอมเหล็กแจ้งให้พนกังานบ ารุงรักษา
เคร่ืองจกัร (Fume Plant)ตรวจสอบระบบการท างานของ ระบบท าความสะอาด ถ้าพบปัญหา
ให้แก้ไขถ้าแก้ไขไมไ่ด้ แจ้งพนกังานซอ่มบ ารุงด าเนินการแก้ไขตาม คูมื่อการปฏิบตังิาน เร่ือง
การซอ่มบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

6.1.3 คา่ Pressure Diff ของ Fume 1 และ  Fume 2 “ 150 mm. H2O”  ให้ปฏิบตัดิงันี ้
6.1.3.1 ตรวจเช็คกระแส Motor Fan  
6.1.3.2 ตรวจเช็คระบบ Gate Control Motor Fan 

6.1.4 ถ้าฝุ่ นยงัออกหลงัคาให้แจ้ง หก.ลท. ปฏิบตัติาม คูมื่อปฏิบตังิาน เร่ืองการอาร์คหลอมละลายเศษเหล็ก
โดยใช้พลงังานไฟฟ้าแรงสงู (WI-SP-EF 01) 

6.2  กรณีฝุ่ นออก Stack ให้พนกังานบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant)ปฏิบตัดิงันี ้
6.2.1 ประสานงานกบั หก.ลท. เพ่ือหาเวลาหยดุเพ่ือตรวจเช็คถงุกรอง 



 คู่มือการปฏบัิตงิาน 
รหสั WI-MT-FP 03 แผน่ท่ี 4/4 

 เอกสารชดุท่ี 1 

 
การแก้ไขระบบบ าบดัอากาศ 

แก้ไขครัง้ท่ี 0 
 ประกาศใช้วนัท่ี     1 ม.ค. 58 

 

  เลขท่ีผู้ครอบครองเอกสาร 

 

6.2.2 ท าการตรวจเช็คถงุกรอง ถ้าพบถงุกรอง ร่ัว หลดุ ทะล ุให้ด าเนินการแก้ไข หรือปิดชอ่งท่ีมีถงุกรองท่ี ร่ัว 
หลดุ  

6.2.3 แจ้งให้ หก.ลท. ด าเนินการตอ่ไป 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.10 คู่มือกำรปฏิบตังิำน กำรดูแล รกัษำ Fume Plant และกำรเปลี่ยน 

ถุงกรองฝุ่ น 

 

 

 

 

 

 

  



  รหสั WI-MT-FP 02 แผ่นท่ี 1/4 

  เอกสารชุดท่ี 1 

 
การดูแล รกัษา Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

แกไ้ขครั้งท่ี 2 

 ประกาศใชว้นัท่ี   15 ส.ค. 62 

 

  เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

คู่มือการปฏิบตังิาน 

 

ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมติั 

( ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบ ารุง ) (ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบ ารุง ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การดูแล รกัษา Fume Plant  

และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 
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  รหสั WI-MT-FP 02 แผ่นท่ี 2/4 

  เอกสารชุดท่ี 1 

 
การดูแล รกัษา Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

แกไ้ขครั้งท่ี 2 

 ประกาศใชว้นัท่ี   15 ส.ค. 62 

 

  เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

คู่มือการปฏิบตังิาน 

 

1.วตัถุประสงค ์

เพ่ือใชเ้ป็นแนวทางการปฏิบติัในการดูแล รกัษาระบบ Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรอง 

 

2. ผูป้ฏิบตังิาน    

พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) / พนักงานท่ีไดร้บัมอบหมาย 

 

3. ค าจ  ากดัความ  

 -  

 

4. สิ่งที่เก่ียวขอ้ง (เครื่องมือ/อุปกรณ/์วสัด/ุวตัถุดิบ)  

ล าดบั รายการ จ านวน ชนิด/แบบ 

- - - - 

    

 

5. เอกสารอา้งอิง 

          - PM-MT 02       การซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร 

          - FO-MT-PM 12        ใบบนัทึกผลการท า JOB PLAN  

          - FO-MT-PM 05        ใบขอปรบัปรุงแกไ้ข / เพ่ิมเติม JOB PLAN / TBM  

          - FO-MT-FP 02        ตารางการตรวจสอบรอยรัว่ของฝากล่อง FUME  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  รหสั WI-MT-FP 02 แผ่นท่ี 3/4 

  เอกสารชุดท่ี 1 

 
การดูแล รกัษา Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

แกไ้ขครั้งท่ี 2 

 ประกาศใชว้นัท่ี   15 ส.ค. 62 

 

  เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

คู่มือการปฏิบตังิาน 

 

6. วิธีปฏิบตังิาน  

 6.1 การควบคุม Pressure Drop ของ Fume 1 ,2  

  6.1.1 พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) ทุกวนัตอ้งน า Recorder ไปติดตั้งยงั       

ต าแหน่งท่ีก าหนดไว ้

  6.1.2   พนักงานบ ารุงรกัษาเคร่ืองจกัร (Fume Plant) จะน า Recorder ท่ีติดตั้งน ามาเขา้เคร่ือง

คอมพิวเตอร ์ดูค่า Diff. Pressure และท าการ Plot เป็นกราฟ เก็บเป็นขอ้มลูเพ่ือดูแนวโนม้ของ

ค่า Diff. Pressure โดยปกติค่า Diff. Pressure จะก าหนดดงัน้ี 

   6.1.2.1 ค่า Diff. Pressure ของ Bag House Fume 1 = 150- 280 mm.H2O   

    6.1.2.2  ค่า Diff. Pressure ของ Bag House Fume 2 = 150- 280 mm.H2O 

  6.1.3 ถา้ค่า Diff. Pressure สูงกวา่หรือต า่กวา่ขอ้ก าหนดตามขอ้ 6.1.2.1 หรือ 6.1.2.2 ซ่ึงเป็นค่าฐาน

นิยมใหแ้จง้ ผูจ้ดัการแผนกหลอมเหล็ก หรือ ผูจ้ดัการแผนก วางแผนซ่อมบ ารุงเพ่ือหาสาเหตุ

และการแกไ้ข  

 6.2 การควบคุมอุณหภูมิของ Fume 1,2 โดยก าหนดใหค้่าอุณหภูมิก่อนเขา้ Bag House Fume 1, 2 =127 
o
C  

กรณีท่ีอุณหภูมิสูงเกินกวา่ค่าท่ีก าหนด ระบบจะมีดึงอากาศเย็น (Cooled Air) จากภายนอกเขา้สู่ระบบ 

เพ่ือลดอุณหภูมิก่อนเขา้ Bag House เองโดยอตัโนมติั  

 6.3 การดูแลรกัษาและควบคุมเคร่ืองจกัรใหม้ีประสิทธิภาพ ของ Fume 1 ดงัน้ี 

  6.3.1 ตรวจเช็ค  ระบบ Valve Purge / Flexible Hose  / Air Tank ท าไดต้ลอดเวลา  ส่วนชุดควบคุม

เปิด-ปิดเกจ /กระบอกลม /ใบเกจ, สลกั / Control Valve กระบอกลม ท าไดข้ณะระบบหยุด

ท างาน และบนัทึกลงในแบบฟอรม์ ใบบนัทึกผลการท า  JOB PLAN (FO-MT-PM 12)  

  6.3.2  ตรวจเช็ครอยรัว่ของฝาครอบถุงกรอง ตรวจขณะระบบท างานทุก 6 เดือน และบนัทึกลงในฟอรม์ 

ตารางการตรวจสอบรอยรัว่ของฝากล่อง FUME (FO-MT-FP02) 

  6.3.3 ตรวจเช็คระบบโซ่ล าเลียง ความตึง – หยอ่น ท าไดต้ลอดเวลา 

 6.4 การดูแลรกัษาและควบคุมเคร่ืองจกัรใหม้ีประสิทธิภาพ ของ Fume 2 ดงัน้ี 

  6.4.1 ตรวจเช็ค  ระบบ Valve Purge / Flexible Hose  / Air Tank ท าไดต้ลอดเวลา  ชุดควบคุมเปิด-

ปิดเกจ/กระบอกลม / ใบเกจ, สลกั / ชุด Control Valve กระบอกลม ท าไดข้ณะระบบหยุด และ

บนัทึกลงในแบบฟอรม์ ใบบนัทึกผลการท า JOB PLAN (FO-MT-PM 12) 

  6.4.2 ตรวจเช็คระบบโซ่ล าเลียง ความตึง – หยอ่น ท าไดต้ลอดเวลา 

  6.4.3 การท าความสะอาดใบพดัของ Motor Fan Fume โดยใชล้มเป่า, น ้าแรงดนัสูงหรือเกียงโป๊ท า

ความสะอาดท่ีบริเวณซอกใบพดั หลงัจากท าความสะอาดใบพดัเสร็จ  ใหก้ าจดัฝุ่นใน Stack ก่อน 

Start ทุกครั้ง  

   ขอ้ควรระวัง   ควรสวมใส่อุปกรณป้์องกนัฝุ่นขณะปฏิบติังาน 

  

 

 



  รหสั WI-MT-FP 02 แผ่นท่ี 4/4 

  เอกสารชุดท่ี 1 

 
การดูแล รกัษา Fume Plant และการเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

แกไ้ขครั้งท่ี 2 

 ประกาศใชว้นัท่ี   15 ส.ค. 62 

 

  เลขท่ีผูค้รอบครองเอกสาร 

คู่มือการปฏิบตังิาน 

 

 การเปล่ียนถุงกรองฝุ่น 

 6.5 ก าหนดเปล่ียนอายุถุงกรอง เป็นจ านวน Heat ท่ีผลิต โดยดูไดจ้ากรายงานการผลิตของส่วนเหล็กแท่ง 

จากน้ันน าจ านวน Heat ท่ีผลิต มาลงขอ้มลูอายุถุงกรอง เพ่ือเตรียมเปล่ียนถุงกรอง ตอ้งใหร้ะบบหยุด

ท างาน โดยก าหนดอายุดงัน้ี 

  6.5.1 อายุถุงกรองของ Fume 1 = 9,500 Heat 

  6.5.2 อายุถุงกรองของ Fume 2 = 8,500 Heat 

  6.5.3 Parameter อ่ืน ๆ ในการเปล่ียนถุงกรองท่ีตอ้งดูประกอบการเปล่ียนถุงกรอง 

   6.5.3.1 มีฝุ่นออกมาจาก หลงัคาบริเวณเตาหลอมหรือไม ่

   6.5.3.2 มีฝุ่นออกจาก Stack หรือไม ่

  6.5.4 ถา้ตอ้งการเปล่ียนแปลงอายุถุงกรองใหด้ าเนินการแจง้ตาม ใบขอปรบัปรุงแกไ้ข / เพ่ิมเติม JOB              

                            PLAN / TBM (FO-MT-PM 05) 

 6.6  การติดตามการแกไ้ข เมื่อตรวจสอบหรือพบส่ิงปกติ ถา้แกไ้ขไดใ้หด้ าเนินการแกไ้ข ถา้แกไ้ขไมไ่ด ้ ใหแ้จง้

พนักงานซ่อมบ ารุง ตามคู่มือขัน้ตอนการท างานการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัร (PM-MT 02) 

 6.7 การเปล่ียนถุงกรอง Fume Plant 

  6.7.1 ปิด Valve ลมก่อนเขา้ Air Tank ในช่องท่ีตอ้งการเปล่ียน 

  6.7.2 Drain ลมท่ีอยูใ่น Air Tank ออกใหห้มด ถา้เป็น Fume 2 ใหป้ลดสาย Flex ระหวา่ง Air Tank  

ดว้ย (ควรใหล้มหมดจาก Tank ก่อน) 

  6.7.3 ยกฝาครอบช่องท่ีตอ้งการเปล่ียนขึ้ นจนสุด จากน้ัน Lock ฝาเพ่ือป้องกนัฝาตก 

  6.7.4 ดึงตะแกงทั้งหมดข้ึนจากช่อง Cell Plate 

  6.7.5 ดึงถุงกรองเก่าขึ้ นทั้งหมดจากช่อง Cell Plate 

  6.7.6 ท าความสะอาดฝุ่นท่ีตกคา้งในช่อง และท าความสะอาดตะแกรงก่อนใส่ถุงกรองใหม ่

  6.7.7 ใส่ถุงกรองใหมล่งไป ขณะใส่ใหป้ากถุงกรองแนบกบัปาก Cell Plate ทั้งหมด  

  6.7.8 ใส่ตะแกรงลงไปใหห้มดช่อง 

  6.7.9 ปิดฝาครองช่อง ถา้เป็น Fume 2 ใหใ้ส่สาย Flex ลมเขา้ไป 

  6.7.10 เปิด Valve ลม 

  ขอ้ควรระวงั   ควรสวมใส่อุปกรณป้์องกนัฝุ่นขณะปฏิบติังาน 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.11 เอกสำรรำยงำนผลกำรตรวจสอบถงับ ำบดัน ้ำเสียของโรงงำน 
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6.12 รำยงำนกำรขนยำ้ยกำกของเสียจำกกระบวนกำรผลิต  

และกำกของเสียอนัตรำย 

ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม – ธนัวำคม 2566 
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